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1 Ucel
Tato smérnice stanovuje obecné technické specifikace, vyZzadované u dild vyrabénych nebo
kooperovanych externimi dodavateli pro spole¢nost FAIVELEY TRANSPORT CZECH a.s. (dale FTCZ).

2 Rozsah platnosti

Smeérnice se vztahuje na veskeré procesy nakupu, vyroby, dodani, kontroly dilGi vyrabénych externimi
dodavateli. Za dodrzovani zodpovidaji externi dodavatelé, oddéleni kvality, oddéleni nakupu.

3 Terminy a definice

FTCZ: FAIVELEY TRANSPORT CZECH a.s.
CF, FC: kriticky znak, kriticita vyrobku

4 Postup

4.1 Technicka specifikace

Dodavany dil musi byt ve shodé s technickou specifikaci uvedenou v nasledujicich dokumentech dle
uvedeného poradi:

e V objednavce, kde je vzdy u dilG vyrabénych dle vykresli FTCZ uvedena aktualni objednavana revize
vykresu

e Ve vykresu (platna revize vykresu je vzdy dostupna na extranetu FTCZ: extranet-cz.wabtec.com)
V technickych podminkach nakupovanych dild, které upfesiuji vykresovou dokumentaci (platna revize
dokumentu vzdy dostupna na extranetu FTCZ: extranet-cz.wabtec.com). Souvisejici dokumentace
(napf. smérnice uvedené v zaveru tohoto dokumentu) obdrzi dodavatel na vyzadani.

Technologicky postup je pomocnou informaci pfi outsourcingu dild, popis technologického postupu
ve FTCZ.

O zméné ve vykresu, ktery je dodavateli publikovan, je dodavatel informovan automatickym emailem.
Zména nemusi mit vZzdy charakter vedouci ke zméné revize vykresu (napt. aktualizace nazvi technickych
norem) a mdzZe probéhnout i u soucasti, které aktualné FTCZ nenakupuje.

Dodavatel je povinen po oznameni probihajici zmény proveéfit novy vykres a informovat REFERENTA
ZASOBOVANI o pfipadném dopadu zmény na dodaci dobu dilu a NAKUPCIHO o pfipadném dopadu zmény
na cenu dilu.

4.2 Material

V pfipadé uvedeného poZadavku na materidlovy certifikat 3.1 v objednavce dodavatel s kazdou dodavkou
soucasti doda materialovy certifikat 3.1 dle CSN EN 10204 k pouzitému materidlu s oznacenim dodané
tavby, a to odeslanim na emailovou adresu atest.fcz@wabtec.com v nasledujicim formatu:

Predmét e-mailu: Iméno dodavatele_Cislo dodaciho listu (napf. Faiveley_DL12345)

Télo e-mailu:  VSechny objednavky v dodacim listé, oddélené podtrzitkem
(napf.: 12345/17_67890/17_113579/17_atd.)

Prilohy e-mailu: 1) Dodaci list — k dané dodavce
2) Certifikaty — nazev polozky a nazev pozadovaného certifikatu (2.1; 2.2; 3.1; 3.2).

Certifikat pro kazdou polozku zasilat v samostatném souboru, nespojovat do jednoho (napf. uhlikova
lista/25_cert.2.2)
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Nahrady materidlu jsou povolené pouze po vzajemném pisemném odsouhlaseni mezi dodavatelem a
FTCZ.

4.3 Rozméry

Geometrické rozméry soucasti se Fidi dle vykresu a odkaz(l na vykrese, pokud jsou uvedeny (napf. QP-
Te-01/06, CSN ISO 2768-1). Pokud na vykrese neni uveden odkaz na tolerance netolerovanych rozmérg,
aplikuje se smérnice QP-Te-01/06.

Déle je mozné nékteré rozméry upresnit technologickym postupem s ohledem na nadfizené sestavy,
upfesnéni musi byt soucasti objednavky. U nekdtovanych hran soucasti a otvorli se provadi zaobleni R
0,3 nebo zkoseni 0,3x45°.

4.4 Povrchova uprava

Povrchova Uprava se fidi dle predpisu, uvedeném na vykrese (napf. ISO 2081). Pokud neni na vykrese
specifikovana povrchova Uprava dle normy, je specifikovana v této smérnici. Pozor tolerance uvedené na
vykrese jsou vCetné pokoveni!! Vrstva pokoveni nesmi prekrocit +50% tloustky predepsané na vykrese
(napf. pri predepsané tloust'ce pokoveni 8 um se tloustka musi pohybovat mezi 8-12 pm).

Pokud je predepsana ochrana funkcnich ploch (plocha bez povrchové Upravy, nekompletni povrchova
Uprava), tato plocha je oznacena na vykrese a jeji chranéni se provede vhodnymi prostiedky (pripravky)
tak, aby bylo dosazeno pozadované kvality.

4.5 Pozadavky na vystupni kontrolu dodavatele
Kontrola probiha ve dvou Urovnich:

Kontrolu rozmérd provadi dodavatel dle vykresu a smérnice QP-TK-02/03. Dily, na kterych byla kontrola
provedena, musi byt oznaceny pro naslednou identifikaci. Soucasti dodavky musi byt i rozmérovy protokol
nebo protokol vizualni kontroly v podobé odsouhlasené FTCZ, pokud je poZadovano objednavkou.
V pfipadé dodavky bez poZadovaného zaslani protokold je dodavatel povinen tyto zaznamy uchovat a
poskytnout na vyzadani FTCZ Pozadavek na protokoly o povrchové Upravé bude specifikovany
objednavkou.

Na vykresech se mohou vyskytovat kritické znaky (rozméry, pokoveni...) oznacené CF1 nebo CF2 dle TR-
I-ENG-013.

. gzﬁsH? KRITICKY ZNAK (CRITICAL CHARACTERISTICS) 1X
| |

Tyto znaky je nutné méfit a evidovat do protokolll. Znaky se méfi a eviduji pro 100% dil& dodavky.

4.6 Baleni a ochrana

Dodavatel zabezpeci baleni soucasti tak, aby nedoSlo pfi dodrzeni standardnich stredoevropskych
prepravnich podminek k poskozeni soucasti (napf. poskrabani, oxidaci).

Zplsob baleni definuje predpis QP-Te-01/19 Generals rules and specifications for Packaging a TR-I-MAT-
003 Generic Supplier Logistic Protocol.

Obrobené plochy odlitkd, svarenct a dalsSich dili musi byt pokryty vhodnym ochrannymi prostredky (napr.
OMNI 200), které poskytuji ochranu proti korozi béhem transportu. Pouzity ochranny prostfedek musi byt
pred pouzitim odsouhlasen FTCZ.
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4.7 Zvlastni procesy

Dodavatel vyrobku (dilu) musi respektovat pravidla pro specialni procesy dle SQP-Te-09/01 nebo TR-S-
IND-002 a to vcetné kvalifikace procesu, tak kvalifikace pracovnik{. Jmenovité se jedna o procesy:
Svarovani

7.

Pajeni
Lakovani

Tryskani

Metalizace

Tepelné zpracovani
Odmastovani
Zapojovani
Nytovani

Lepeni

Utahovani Sroubovych spoji
Kovani

Odlévani

Aditivni vyroba

V pfipadé vlastnich predpisd musi dodavatel doloZit shodu s predpisy FTCZ.

V pripadg, Ze vlastni predpisy dodavatele nejsou v souladu smérnicemi TR-I-IND, TR-QUA a TR-S-IND pro
procesy pouzité pri vyrobé dilu. Informuje objednatele o nesouladu a je vyvolano fizeni o dodavce s
odchylkou, a to bud’ jednorazovou, nebo trvalou.

4.8 Vypalky a ohybané dily

Dily dodavané do FTCZ vyrobené metodou vypaleni (laser, plazma, vodni paprsek apod.), vysekavani,
s naslednou operaci ohybani i bez, podléhaji procesu schvaleni prvniho kusu. Pfi kontrole se posoudi
dosazené kvalitativni parametry: rozméry, stav feznych hran, Cistota povrchu, otlaky od upinani,
eventualné od ohybacich nastrojd.

Detailni pravidla a proces pro vypalky se fidi dle TR-I-QUA-112.

V zadném pripadé po ohybu nejsou pfipustné praskliny i pocatecni inicializace prasklin. Ovéreni se mize
provést pomoci kapilarni zkousky.

4.9 Elektrolyticky vyloucené povlaky zinku s dodatecnou upravou na Zeleze nebo oceli

Galvanicke zinkovani je specifikovano pfedpisem na vykresové dokumentaci a technologickym postupem
dodané FTCZ. Proces je definovan v normé CSN EN ISO 19598. Chromatovani musi byt provedeno v lazni
obsahujici soli trojmocného chromu.

Pouziti Sestimocného chromu je povoleno pouze pro dily s predepsanym olivovym (zelenym) chromatem.

FTCZ musi dodavateli poskytnout minimalné tyto informace: y
1. Odkaz na normu, dle které pozaduje provést pokoveni — zpravidla CSN EN ISO 19598.
2. Informace o zakladnim materialu — oznaceni, vlastnosti,...
3. Pozadovany druh pokoveni

4.9.1 Oznacovani elektrolyticky vyloucenych povlaki zinku

Pfedepsané oznaceni je dle nasledujiciho vzoru (viz norma CSN EN ISO 19598). Tloustka vrstvy je
udavana v pm.

09 09.03.26 Upravy celého rozsahu dokumentu V.Svoboda S.Mastek 3.Cerny
Revision Date Description Compiled Checked Approved
Revize Datum Popis Zpracoval Overil Schvalil




Doc.: QP-Te-07/15

CORPORATION

@ Wabtec | technické podminky nakupovanych dilei %2 G558

FAIVELEY TRANSPORT CZECH a.s. Page: 8/27

Tento dokument je Fizen pouze v elektronické podobé. Tistény dokument je moZné pouZivat pouze pro informaci.

ISO 19598 -Fe// X/ /Y]] Z

kde:

IS0 19598= dodavatel pokoveni se fidi touto normou

Fe= zakladni material

X= oznaceni povlaku a jeji tloustka:
Zn= zinkovy povlak
ZnFe= zinkovy povlak (slitina) s obsahem Zeleza 0,3 az 1%
ZnNi= zinkovy povlak (slitina) s obsahem niklu 12 az 16%

Y=Druh pasivace
An= bezbarva nebo slabé duhova (tenkovrstva pasivace)
Cn= barevna, duhova (silnovrstva pasivace)
Fn= Cerna pasivace

Z=ZpUsob utésnéni
TO= bez utésnéni
T2= utésnéni

Priklady oznaceni:

ISO 19598 - Fe//Zn12//Cn/TO
=zinkovy povlak na ocelovém zakladnim materidlu o minimalni tloustce 12 pm s duhovou (silnovrstvou)
pasivaci, bez utésnéni.

ISO 19598 — Fe//ZnNi8//Cn/T2
=zinko-niklovy povlak na ocelovém zakladnim materidlu o minimalni tloustce 8 pm s duhovou
(silnovrstvou) pasivaci, s utésnénim.

Predepsanou tloustkou vrstvy se rozumi minimalni vrstva pokoveni na vyrobku mérena na jakémkoli
vnéjsim misté vyrobku.

Viykres nebo technologicky postup miZe dale predepisovat toleranci tloustky pokoveni pro funkéni plochy,
napr.: oznacena plocha 12-16 pm. Tato tolerance musi byt pro danou plochu dodrzena!

Pozor tolerance uvedené na vykrese jsou véetné pokoveni!!

Maximalni tloustka pokoveni nesmi byt vétsi nez dvojnasobek predepsané hodnoty (méreno na jakémkoli
misté vyrobku).

Pokud je na vykresech pfedepsano zinkovani podle starych zvyklosti (pouze Fe/Zn8c, Fe/Zn12c apod.)
nebo norem ISO 2081 nebo DIN 50979), je dodavatel povinen provést zinkovani dle platné CSN EN ISO
19598 s tloustkou vrstvy dle vykresu a s pasivaci Cn nebo Fn, pokud je pozadavek na cernou barvu
uveden na vykresu. Povrch je poZzadovano utésnit — T2.

4.9.2 Korozni odolnost elektrolyticky vyloucenych povlaki

Dodavatel musi zarucit korozni odolnost ve slané mize (NSS dle CSN EN ISO 9227) galvanického povlaku
danou nasledujici tabulkou (viz CSN EN ISO 19598).
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Minimalni ¢as odolnosti ve slané mize NSS dle
, Oznaceni 7] 150 9227 (h)
Druh pokoveni pokoveni pokgll/)em' Bez povrchové | Bez koroze zakl. materidlu
koroze Sum 8um 12um
2Zn poviak, bezbarvy, neutésnény 2n//An//T70 zavésné 16 72 96 120
2Zn poviak, duhovy, neutésneny 2Zn//Cn/7T0 zavésné 120 192 264 336
2n poviak, duhovy, utésnény 2n//cn/12 zavésné 168 264 360 480
ZnFe poviak, duhovy, neutésnény ZnFe//Cry/T0 | zavésné 168 240 312 384
2ZnFe poviak, duhovy, utésnény ZnFe//Cny/T2 |  zavésné 216 312 408 528
2Znli poviak duhovy, neutésneny 2ZnNy/Cn//T0 | zavésné 192 600 720 720
Znii poviak duhovy, utésnény ZnNi/Cn//T2 | zavésné 360 720 720 720
ZnFe poviak Cerny, utésneny ZnFe//Frn//T2 | zavésné 168 264 360 480
Znii poviak cerny, utésnény ZnNi/Frn//T2 | zavésné 240 600 720 720
2ZnNi poviak, Cerny, neutésnény ZnNi//Fr/T0 | zdvésné 72 600 720 720

Pozndmka. Hromadné pokoveni midze byt pouzito pouze s pisemnym souhlasem zodpovédného
pracovnika FTCZ a musi byt uvedeno v objednavce.

4.9.3 Elektrolyticky vyloucené povlaky stribra
Predepisuje se vykresem a technologickym postupem:
IS0 4521-X/YZ kde:

IS0 4521- dodavatel pokoveni se Fidi touto normou

X=podkladovy material (napf. Cu)

Y=pokovovany material (napt. Ag)

Z=predepsana tloustka pokoveni, je brana jako minimalni tloustka mérena v libovolném misté povrchu
vyrobku

Priklad: Elektrolyticky vylouceny poviak ISO 4521-Cu/Ag(98,8)20
=Povlak stfibra (Ag) o minimalni tloustce 20 pm vylouceny na mosazi (Cu).

Elektrolyticky vylouceny povlak ISO 4521-Fe/Ni5/Ag(99,8)10
=Povlak slitiny stfibra obsahujici 99,8% stfibra (Ag99,8) o minimalni tloustce 10 pm s mezivrstvou niklu
(Ni) o tloustce 5 pm.

4.9.4 Elektrolyticky vyloucené povlaky cinu
Predepisuje se vykresem a technologickym postupem:

ISO 2093-A/BCD kde:

IS0 2093 - dodavatel pokoveni se Fidi touto normou

A = podkladovy material soucasti (Napf. Fe)

B = udava chem. znacku kovu mezivrstvy a nasledné cislo minimalni tloustky této vrstvy v um (pokud
neni pozadovana mezivrstva, tento Udaj se vynechd)

C = udava chem. znacku cinu (Sn) a nasleduiici Cislo jeji pozadovanou minimalni tloustku v pm

D = udava Upravu povrchu symbolem: m= matny povlak; r= leskly povlak; f= nataveny povlak

PF\[kIad: ISO 2093- Fe/Ni2,5Sn5 f
=Zelezny nebo ocelovy podklad s mezivrstvou niklu o tloust'ce 2,5 pm elektrolyticky pokoveny natavenym
povlakem cinu o tloust'ce 5 pym.
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4.9.5 Elektrolyticky vyloucené povlaky niklu
Pozadavky pro elektrolyticky vyloucené povlaky niklu se fidi normou €SN EN ISO 1456

Pfedepisuje se vykresem a technologickym postupem:
ELEKTROLITICK VYLOUCENY POVLAK CSN EN ISO 1456 — Cu/Ni12x kde:

Cu - je druh podkladového materialu (méd")

Ni — galvanické pokoveni niklem

12 — minimalni mistni tloustka vrstvy mérena v libovolném bodé funkéni plochy

x — typ niklového povlaku:
b = dekorativni leskly, pololeskly nebo saténovy niklovy poviak s obsahem siry a s lamelarni
strukturou
i = leskly, pololeskly nebo matny niklovy povlak s vysokym obsahem siry a s lamelarni strukturou,
bez mechanického lesténi
p = matny nebo pololeskly niklovy povlak, s mechanickym lesténim
s = matny nebo pololeskly niklovy poviak neobsahuijici silu, se sloupcovitou strukturou, bez
mechanického lesténi 3
d = dvouvrstvy nebo tfivrstvy niklovy povlak (poZadavky dle tabulky ¢. 5 normy CSN EN ISO 1456)

4.9.6 Chemické niklovani

predepisuje se vykresem a technologickym postupem:
IS0 4527 — Fe/NiP(10)X kde:

IS0 4527 = dodavatel pokoveni se fidi touto normou
(10) = je obsah fosforu (pro potreby FTCZ je hodnota neménna)
X = pozadovana minimalni tloustka vrstvy (napf. 15)

Priklad: Fe/NiP(10)12 =chemické niklovani v tloustce min. 12 pm

4.9.7 Vzhled dild po elektrolyticky vyloucenych povlakt zink

Na povrchu elektrolyticky pokoveného vyrobku nesméji byt jasné viditelné vady pokoveni, jako jsou
puchyre, ddlky, drsna mista, trhliny nebo nepokovené plochy.

Dodavatel pokoveni je povinen pred vlastnim pokovenim dil zkontrolovat a na pripadné vady materialu,
pripadné jiné vady, které by ovlivnili proces pokoveni a naslednou kvalitu pokoveni upozornit odbératele.
Po vzajemné domluvé dojde k odstranéni vady, pfipadné k pokoveni.

4.9.8 Méreni tloust'’ky vrstvy

Mé&Feni tloustky vrstvy je provadéno v souladu s €SN EN ISO 19598, &lanek 8.1.

Na pisemné pozadani FTCZ je dodavatel povinen dodat mérici protokoly dokladajici dodrzeni predepsané
tloustky vrstvy. Dodavatel vhodnym a predem dohodnutym zplsobem oznadi dily, na kterych byla
tloustka vrstvy mérena a misto, kde bylo méreni provedeno.

V protokolu musi byt uveden typ pouzitého mériciho pristroje, vyrobce a datum, do kdy je platna kalibrace
pristroje. Kalibracni doba pfristroje nesmi byt delSi nez 2 roky.
4.9.9 Zkouska prilnavosti otérem

Zkouska prilnavosti povlakll se provede lehkym otiranim povrchu pfiblizné deseti tahy pomoci Cistého,
bilého papiru, hadriku nebo mékkou mazaci pryzi bez piniva.
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Pfilnavost povlaku je vyhovuijici, pokud se na papiru neobjevi Zzadné skvrny nebo znecisténi od povlaku a
na zkouseném povrchu nebudou zadné znamky obnazeni kovu v dlsledku odstranéni povrchu (viz CSN
EN ISO 3613, bod 5.9).

Zkouska prilnavosti otérem se provede min. na jednom kuse z dodané davky.
Zkousku prilnavosti odérem provadi FTCZ, pokud neni v objednavce uvedeno jinak.

4.9.10Zkousky — vzorkovani

Zkousky pro ovéfeni korozni odolnosti se provadi dle CSN EN ISO 9227. Dodavatel soucasti prokaze
korozni odolnost dle vySe uvedenych poZzadavk{ validacnimi zkouskami na vzorcich, zkousenych v souladu
s CSN EN ISO 9227 v akreditované zkuSebni laboratofi. Na zakladé bezvadného vysledku je dodavatel
soucasti validovan k dodavce soucasti véetné pokoveni.

FTCZ si vyhrazuje pravo Ucastnit se provadénych zkousek.
Provedeni zkousek a jejich fakturace bude dohodnuta pisemné mezi objednatelem a dodavatelem.

FTCZ si vyhrazuje pravo provést zakaznicky audit u dodavatele pokoveni a dodavatele validovat. FTCZ
provede pravidelnou revalidaci 1x ro¢né formou interniho auditu, nebo v pfipadé neshod v dodavkach,
mimoradnym auditem.

Validovany dodavatel nesmi byt zménén bez pisemného souhlasu zodpovédného pracovnika FTCZ.
Pfipadné reklamace vi¢i dodavateli se budou feSit standardnim postupem platnym pro FTCZ,
specifikovano v TR-S-QUA-004.

V pripadé zmény dodavatele pokoveni se dodavatel dilu zavazuje opakovat zkousky korozni odolnosti.
FTCZ si vyhrazuje pravo provést maximalné 4x roc¢né zkousky pro ovéreni korozni odolnosti na vybranych
dilech ze sériovych dodavek ve shodné akreditované laboratori, ve které byly provadény validacni zkousky.

Naklady na zkousky v pripadé kladného vysledku zkousek hradi v plné vysi FTCZ
Naklady na zkousky v pfipadé negativniho vysledku zkousek hradi v pIné vysi dodavatel dild.

4.10 Neelektrolyticky nanasené povlaky

4.10.1Chemické niklovani

Mohou byt dva druhy (nizko a vysoko fosforové). Predepisuje se vykresem a technologickym postupem:
Autokatalyticky niklovy poviak ISO 4527 - Fe/NiP(10)X kde:

IS0 4527 = dodavatel pokoveni se fidi touto normou

(10) = je obsah 10% hmotnostniho podilu fosforu v poviaku (hodnota je neménna).
10% fosforu se povazuje za “nizko-fosforové niklovani*

X = pozadovana minimalni tloustka vrstvy v um (napf. 15)

Priklad: Autokatalyticky niklovy poviak ISO 4527 - Fe/NiP(10)12 = chemické niklovani nizko-
fosforové v tloustce min. 12 pm

Autokatalyticky niklovy poviak ISO 4527 - Fe/NiP(12)X kde:

IS0 4527 = dodavatel pokoveni se fidi touto normou
(12) = je obsah 12% hmotnostniho podilu fosforu v povlaku (hodnota je neménna)
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12% fosforu se povazuje za “vysoko-fosforové niklovani*
X = pozadovana minimalni tloustka vrstvy v um (napf. 25)

Priklad: Autokatalyticky niklovy povlak ISO 4527 - Fe/NiP(12)25 = chemické niklovani vysoko-
fosforové v tloustce min. 25 pm

Pokud se chemické niklovani provadi na jinych nez Zeleznych slitinach, tak v zapise se méni Fe na prislusny
jiny material. Napt. na médénych nebo mosaznych dilech.

Priklad: Autokatalyticky niklovy povlak ISO 4527 - Cu/NiP(10)12

4.10.2 Lamelové povrchové ochrany

Jedna se o povlaky na bazi lamel zinku znamé pod oznacenim GEOMET a DACROMET.
Zplisob oznaCovani na vykrese a v technologickych postupech je definovan v QP-KO-05/15.
Technické pozadavky na povrchovou Upravu jsou definovany v CSN EN ISO 10683.

Predepisuje se vykresem a technologickym postupem:

DACROMET 320 A nebo B
typ A odolnost proti korozi 600 hodin v solné mize (2 vrstvy, 5-8 um)
typ B odolnost proti korozi 900 hodin v solné mize (3 vrstvy, 8-11 um)

Dacromet 320 neobsahuje mazadlo

DACROMET 500 A nebo B
typ A odolnost proti korozi 600 hodin v solné mize (2 vrstvy, 5-8 pm)
typ B odolnost proti korozi 900 hodin v solné mize (3 vrstvy, 8-11 um)

Dacromet 500 obsahuje mazadlo, koeficient treni je 0,15
DACROMET obsahuje Sestimocny chrom, jeho pouziti je zakazano. GEOMET na rozdil od DACROMETU
neobsahuje Sestimocny chrom, je to jeho nahrada.

GEOMET 321 Anebo B
typ A odolnost proti korozi 600 hodin v solné mize (2 vrstvy, 5-8 um)
typ B odolnost proti korozi 900 hodin v solné mize (3 vrstvy, 8-11 um)

Geomet 321neobsahuje mazadlo
GEOMET 500 A nebo B

typ A odolnost proti korozi 600 hodin v solné mize (2 vrstvy, 5-8 um)
typ B odolnost proti korozi 900 hodin v solné mize (3 vrstvy, 8-11 um)

Geomet 500 obsahuje mazadlo, koeficient tfeni je 0,15

4.10.3Vzhled

Barva povlaku ma byt stfibroSeda, povlakovana soucast musi byt bez puchyi, mistniho prebytku poviaku
a mist bez povlaku, které mohou mit nepfiznivy vliv na ochranu proti korozi a spravné pouzivani.
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4.10.4Korozni odolnost

Zkousky pro ovéfeni korozni odolnosti se provadi dle €SN EN ISO 9227. Dodavatel soucasti prokaze
korozni odolnost dle vySe uvedenych poZadavkd (pocet hodin) validacnimi zkouSkami na vzorcich,
zkousenych v souladu s CSN EN ISO 9227 v akreditované zkusebni laboratofi.

4.10.5Teplotni odolnost

Po ohfevu povlakované soucasti na 150 °C po dobu 3 hodin musi byt stale spinény pozadavky na ochranu
proti korozi. Na soucasti se nesmi po tomto ohrevu a zchladnuti objevit odlupovani, puchyrky nebo jina
vazna poskozeni povlakovani.

4.10.6Prilnavost

Zkouska prilnavosti se provede lepici paskou s adhezni pevnosti 7+1 N na 25mm Sirky. Paska se silné
pritlaci na zkouseny povrch a nasledné se prerusované a kolmo k povrchu odtrhne. Povlak po odtrzeni
pasky se nesmi odloupnout od zakladniho kovu. Malé mnozstvi materialu povlaku prilepené k pasce je
pripustné.

4.10.7 Zkousky — vzorkovani

Pro odsouhlaseni dodavatele se provedou testy na vzorcich. Pocet a velikost vzorkl je na dohodé mezi
FTCZ a dodavatelem. FTCZ si vyhrazuje pravo Ucastnit se provadénych zkousek.

Protokol o zkouskach bude bezuplatné predan zodpovédnému zastupci FTCZ.
FTCZ si vyhrazuje pravo provést zakaznicky audit u dodavatele pokoveni a dodavatele validovat.

FTCZ provede pravidelnou re-validaci 1x rocné formou interniho auditu, nebo v pripadé neshod
v dodavkach, mimoradnym auditem.

Validovany dodavatel nesmi zménit technologii bez pisemného souhlasu zodpovédného pracovnika FTCZ

Pripadné reklamace vici dodavateli se budou fesSit standardnim postupem platnym pro FTCZ dle TR-S-
QUA-004.

V pripadé zmény dodavatele pokoveni se dodavatel dilu zavazuje opakovat zkousky korozni odolnosti.

FTCZ si vyhrazuje pravo provést maximalné 4-krat ro¢né zkousky pro ovéreni korozni odolnosti na
vybranych dilech ze sériovych dodavek ve shodné akreditované laboratofi, ve které byly provadény
validacni zkousky.

Naklady na zkousky v ptipadé kladného vysledku zkousek hradi v plné vysi FTCZ.
Naklady na zkousky v pfipadé negativniho vysledku zkousek hradi v piné vysi dodavatel.

4.11 Specifikace zinkovych povlakli nanasenych zarové — ponorem

4.11.1Vstupni material

Material, ktery bude zarové zinkovan, musi byt vhodny pro tento typ pokoveni (chemické slozeni). Kvalita
povrchu musi zabezpecit kvalitni provedeni pokoveni, nesmi byt pfitomny okuje jak po vyrobé materidlu,
tak po délicich operacich (laserovy vypalek apod.). Uprava hran musi zabezpecit, aby nedoslo k odlupovani
pokoveni na hrané.

POZADAVKY NA CHEMICKE SLOZENI OCELI PRO ZAROVE ZINKOVANI:
1. Obsah Si + 2,5 x obsah P je v rozsahu 0 — 0,03% a nebo 0,12 — 0,25%
2. Obsah Si + obsah Al je v rozsahu 0 — 0,03% a nebo 0,12 — 0,25%
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3. Obsah P je nizsi nez 0,02%
SLOZENI JE NUTNE DOLOZIT CERTIFIKATEM 3.1.

Zapis povrchové Gpravy na vykresech: ISO 1461 — ZAROVE ZINKOVAT MIN. 50 pym
Nebo pro vysokoteplotni Zarovy zinek: ISO 1461 — VYSOKOTEPLOTNI ZAROVY ZINEK MIN. 85 pm.
Vysokoteplotnim zarovym zinkem (HTV) se rozumi proces s teplotou zinkové lazné 560 az 620 °C.

U vypalkd z plechl tloustky 10 mm a vice se doporucuje provedeni predlpravy tryskanim — stupen
pripravy povrchu Sa2,5 dle ISO 8501-1

Dodavatel je povinen splnit nasledujici pravidla:

o Provedeni ochranného povrchu Zarovym zinkovanim musi byt provedeno dle normy €SN
EN ISO 1461 se zvySenymi pozadavky na vzhled. Dily jsou urceny k naslednému lakovani.

e Dodrzet minimalni predepsanou tloust'’ku zinkovani (zpravidla byva 40 pm).
Uvedena tloustka je brana Jako minimalni hodnota na jakémkoli misté vyrobku, neni-li tloustka
specifikovana, je dana tabulkou ¢. 3 normy CSN EN ISO 1461.

e Maximalni tloust'’ka zarového zinku nesmi presahnout 200 pm.
Méreno na jakémkoli misté vyrobku. U dil{, které jsou pred Zarovym zinkem tryskany, mlze byt tloustka
vyssSi nez 200 pm, tuto odchylku musi schvalit odbératel.

e Prilnavost
Pozinkované dily musi vykazovat dostatecnou pfilnavost a to takovou, Ze nesmi dochazet k odlupovani
vrstvy zinku pfi bézné manipulaci s dilem.

e Vzhled dilu po Zzarovém zinkovani

Na povrchu pozinkovaného vyrobku pozorovaném prostym okem nebo s korekci zrakovych vad ze
vzdalenosti 1 m nesmi byt patrné viditelné vyrlstky, puchyfe (vypoukla mista), drsné plochy, ostré
vystupky, které mohou zpUsobit poranéni a nepokovené plochy.

Nepripustné jsou zbytky tavidla a zinkovy popel, protoze snizuji zivotnost zinkového povlaku.

e Opravy 5
Opravy se fidi dle CSN EN ISO 1461 odstavec 6.3. Material pouzity k lokalni opravé (opravna barva) musi
byt schvalen FTCZ.

Nasledujici obrazky definuji pripustny a neprlpustny vzhled soucasti:
e ostré vystupky — na pokoveném povrchu nesmi byt ostré

SPATNE SPRAVNE
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e nahromadény zinek — nedodrzeni technologického postupu pro zavéseni (zinkovna je schopna opravit-

viceprace)

e nepokovena mista — pokoveni musi byt na vSech mistech celistvé

nerovnosti, preteceny zinek

SPATNE

SPATNE

SPATNE

.
'

&

7

SPRAVNE

SPRAVNE
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’

necistoty v pokovovaci lazni — pokoven

povrch musi byt bez ostrych vystupkd a neCistot

=

SPATNE

e nerovnosti na pokoveném povrchu — nesmi se vyskytovat na dilech na kterych maji byt naneseny dalsi
povlaky napfr. natér

SPRAVNE
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e Spatné skladovani dil& a manipulace — dily se nesmi dotykat, musi byt dostatecné prolozené a svazané,
ab nedoslo DFi preprave k oskozen| zmkove vrstvy

SPATNE SPRAVNE
V nékterych zobrazenych pripadech se jedna o vady podkladového materidlu (nevhodny obsah Si),
zinkovna neni schopna v téchto pfipadech 100% vzhled zinkovani ovlivnit. Je potfeba vzdy dalsSi postup
domluvit mezi odbératelem a zinkovnou, pfipadné predlozit méfici protokol o obsahu prvk{ podkladového
materialu.

4.11.2Informace, které musi byt poskytnuty FTCZ

e FTCZ musi zhotoviteli povlaku zadat oznaceni této mezinarodni normy, tj. CSN ISO 14617
e Dopliujici informace poskytované FTCZ

Dale uvedené informace mohou byt pozadovany pro konkrétni Ucely a pokud tomu tak je, musi je
odbératel podle potfeby na vyzadani poskytnout nebo specifikovat:

a) oznaceni funk¢nich povrchl, napf. nakresem nebo opatfenim vhodné oznacenych vzorkd

b) nakres nebo jiné oznaceni mist, kde by povrchové nerovnosti znemoznili zamyslené pouziti pokoveného
vyrobku, napr. pokud na pokoveny vyrobek maiji byt naneseny dalsi povlaky

c) vzorek nebo jinou ukazku pozadované Upravy povrchu

d) jakoukoli zvlastni tloustku povlaku

e) veskeré zvlastni poZzadavky na predbéznou Upravu povrchu

f) program kontroly

4.12 Natéry

Natéry je mozné kooperovat jen u predem schvalenych dodavateld. Schvaleni se provadi pred prvni
dodavkou dilli a je provadéno podle TR-I-IND-003 a pfipadné dle zvlastnich predpisl zakaznikl FTCZ
(napt. NF F normy nebo DTRF dokumenty). Po schvaleni dodavatele se natéry provadéji a fidi smérnici
QP-Te-02/03 a dle udaji uvedenych na vykrese — Cislo natérového systému, odstin, lesk. S dodanou
soucasti musi byt dodany veskera dokumentace dle vySe uvedené smérnice v¢. vzorkl reprezentujici
danou davku a vyplnéné privodky natéru.

Dodavatel predlozi plan kontroly na dodavanou soucast, plan kontroly musi byt pred dodanim prvni davky
schvalen FTCZ.

Dodavatel souhlasi s provedenim auditu a pravidelnym hodnocenim ze strany FTCZ. V pripadé
opakovaného hodnoceni C, se vystavuje moznosti ukonceni spoluprace s okamzitou platnosti.
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Natér je predepsan vykresem a technologickym postupem, kde je uvedena navodka natéru (navodka
udava pozadované aplikacni a kontrolni parametry), odstin a lesk vrchni barvy. Pokud neni predepsan
lesk, je poZzadovan lesk min.: 80%/60°.

4.13 Komaxit-praskova barva
Praskova barva je predepsana vykresem a technologickym postupem nasledujicim zpfsobem:
PRASKOVA BARVA W, X,Y,Z kde:

W=typ barvy a smérnice QP-Te-....

X=pozadovany odstin

Y= pozadovana tloustka vrstvy (uvadi se v rozmezi napf. 60-100 um, tato hodnota udava prlimér z 5ti
nebo 10ti méreni, jakékoli méreni vSak nesmi klesnout pod minimalni udanou mez)

Z= pozadovany lesk barvy, musi byt v daném rozsahu (méreno v 60°, pokud tloustku barvy neurcuje
jinak)

Bézny priklad predpisu pouzivany ve FTCZ:

POLYESTEROVA PRASKOVA BARVA DLE / POLYESTER POWDER COATING ACCORDING TO QP-Te-02/03-
KOM; RAL 1014; LESK / GLOSS 85 + 10 / 60°; TLOUSTKA VRSTVY / THICKNESS 60-100 pm

nebo:

POLYESTEROVA PRASKOVA BARVA DLE / POLYESTER POWDER COATING ACCORDING TO QP-Te-02/03-
KOM; RAL 9017; LESK / GLOSS 20 + 5/ 60°; TLOUSTKA VRSTVY / THICKNESS 60-100 pm

nebo:

BARVA PRASKOVA DLE OP-TE-02_03-KOM, IGP-DURA face 5803A; ODSTIN RAL9005; TLOUSTKA
VRSTVY: 60-100 pym; LESK 25-35/60°

4.14 Tryskani

V pripadé, ze je pred natérem pozadovano tryskani, tento proces se fidi dle smérnice QP-Te-02/06.
U uhlikové oceli (kromé nerez materialu), musi byt pfed aplikovanim natéru cely povrch otryskan (kromé
zavitl a ploch, které upresnuje vykres) dle CSN EN ISO 8504 a CSN EN ISO 8501.

4.14.1Pozadavky na otryskany povrch

Neni-li stanoveno jinak (napf. pfi pozadavku sweepovani nebo mirného otryskani svar(l) jsou pozadavky

nasleduijici:

e stupen otryskani je minimalné Sa2 > na vSech plochach

e drsnost otryskané plochy musi byt v rozmezi Ra 3,2 az 12,6. _

e prasnost na otryskaném povrchu musi byt v rozsahu 1-3 dle CSN EN ISO 8502-3 nebo instrukce QP-
Te-17/01.

Tyto namérené Udaje zapisuje dodavatel do prlvodky natéru, ktera je soucasti kazdé davky. S davkou

také dodavatel otryska jeden kontrolni plech, ktery reprezentuje danou davku.

Pokud je po tryskani nasledujici operace natér, musi byt provedena aplikace zakladniho natéru po
otryskani do max. 4 hod. Dodavatel je povinen prizplsobit Cas tryskani nebo natéru, tak aby byla tato
podminka spInéna.

4.14.2Tryskani nerezové oceli

Oxidy vzniklé v procesu svarovani nerezové oceli musi byt odstranény:
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a) v pripadé, ze u svarence je pozadovan natér, oxidy je nutno otryskat balotinou (nebo podobnym
nekovovym abrazivem).

b) v pfipadé, Ze u svarence neni nasledné aplikovana povrchova Uprava je nutno provést odstranéni oxidd
po svarovani "odmorenim".

4.14.3Hlinik a slitiny nezeleznych kovii

V pripadé, Ze u svarence je poZzadovan natér je nutno pred provedenim natéru na vSech natiranych
plochach provést "sweeping" balotinou (nebo podobnym nekovovym abrazivem) pro spravné ukotveni
zakladniho natéru.

4.15 Metalizace (Sopovani)
V pripadé, Ze je pozadovano metalizovat povrch postupuje se dle NF A 91-010 a €SN EN ISO 12683.

Metalizovany povrch je oznacen vykresem, nebo je upresnén Technologickym postupem, kde je udana
velikost metalizované plochy, tloustka vrstvy a pokovovany materidl (pfevazné cin nebo zinek).
Metalizovana plocha musi byt celistva, nesmi se odlupovat a musi vykazovat pozadovanou tloustku.

Dodavatel je povinen u operaci LAKOVANI a TRYSKANI, pfipadné METALIZACE s davkou také dodat
kontrolni plech-vzorek, ktery reprezentuje danou davku a vyplnénou privodku natéru, kam zaznamena
potrebné operativni Udaje. Plech bude tryskan a natiran s danou davkou dle specifikace pro danou davku.
Vzorek doda FTCZ. Prlvodka je v papirové formé dodavana spolecné s Technologickym postupem
pripadné objednavkou a vypliuje se pro kazdou davku.

4.16 Eloxovani hliniku
Eloxovani je predepsano vykresem nebo technologickym postupem nasledovné:

ISO 7599-EW/AAX/Y/Z kde:

ISO 7599=dodavatel se fidi touto normou 3

W-=druh predbézného zpracovani viz tabulka B.1 v CSN EN ISO 7599

(napf. EO=pouze odmasténi a dezoxidace)

X=tfidy tloustky povlaku viz tabulka 1 normy CSN EN ISO 7599 (napf. AA15=minimalni priimérna tloustka
15 pm, min. mistni tioustka 12 ym) )

Y=pozadovany barevny vzhled (napf. PRIRODNI ELOX)

Z=hydrotermalni utésnéni nebo neutésnéni (napr. BEZ UTESNENI)

Neutésnény povrch se pozaduje vSude tam, kde je nasledné na soucast aplikovan natér.

Bézny priklad predpisu pouzivany ve FTCZ:

ISO 7599-E0/AA15/PRIRODNI ELOX/BEZ UTESNENT = pfirodni elox o primérné min. tloust'ce 15
um, neutésnény.

V nékterych pripadech se mize vyskytnout pvodni gstar5|) znacem % technologlckem postupu ELOXOVAT
SEDE, kterému odpovida: ISO 7599-E0/AA15/PRIRODNI ELOX/BEZ UTESNENI

Kontrola utésnéni x neutésnéni povlaku je dle normy CSN EN ISO 2143 a CSN EN ISO 2931.

4.16.1Vzhled

Po eloxovani nesmi byt na povrchu soucasti vady viditelné ze vzdalenosti 1m jako jsou napf. puchyre.
Eloxovana plocha musi vykazovat stejny barevny vzhled na celé plose.
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4.17 Kataforéza

Kataforéza je predepsana vykresem a technologickym postupem, kde je uvedena pozadovana tloustka
vrstvy.
Povrch musi byt bez zjevnych vad — mapy, puchyre nebo necistoty v povrchu.

4.18 Surtec

Pfi pozadavku na vodivou povrchovou Upravu hlinikovych dild Ize pouzit pasivace hliniku typu Surtec 650
ve vrstvé 150-300 mg/m?.

4.19 Nitridace

Jedna se o chemické vytvrzeni povrchu oceli nasycenim dusikem pri teplotach cca 500-600°C. Nitridovana
ocel musi obsahovat legury, které proces nitridace podporuiji, tj. zejména pak hlinik, chrom, ale také
molybden, nikl, vanad a titan.

V povrchové vrstvé oceli vznikaji velmi tvrdé nitridy, které zvysuji jeji tvrdost (az 1200 HV). Vysledna
tvrdost se odviji od chemického sloZeni oceli. Tato nitridovana vrstva je malo houzevnatd, ale zato
otéruvzdorna a odolna proti Unaveé pfi cyklickém namahani.

4.19.1Zapis nitridovani na vykresech

Uvede se v technickych poZadavcich nad razitkem vykresu pfip. do razitka v kolonce ,SURFACE FINISH".
V zapise musi byt specifikovana hloubka a tvrdost nitridované vrstvy.

4.19.2 Normy

CSN EN ISO 683-5 Oceli pro tepelné zpracovani, oceli legované a oceli automatové — Cast 5: Oceli
k nitridovani

4.20 Cementovani

Jedna se o chemicko-tepelné zpracovani pri kterém dochazi k syceni povrchu oceli uhlikem. K cementovani
se pouzivaji mékké oceli s obsahem uhliku 0,1 — 0,3 %. Nauhli¢ena vrstva ma tloustku 0,5 az 0,15 mm.
Po cementovani nasleduje kaleni, aby povrch soucasti vykazoval vysokou tvrdost.

4.21 Zapis cementovani na vykresech

Uvede se v technickych pozadavcich nad razitkem vykresu. Vykresovymi parametry musi byt:
1. Hloubka cementované vrstvy v mm
2. Hodnota tvrdosti v poZadované vrstvé (v HV nebo HRC) — oznaceni Eht nebo CHD
3. Tvrdost jadra

4.22 Moieni médénych dilh

Pokud je na vykrese médéného dilu predepsano moreni, musi byt finalni vysledek hladky, bez viditelnych
skvrn, otiskd prst apod.
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NOK

4.23 Povrch médénych kontaktt

Kontaktni plochy médénych kontaktd musi byt bez viditelného poskozeni, skrabancd, vrypl, dér apod.
Pripadné stopy od valcovani polotovaru jsou pripustné.

SPRAVNE
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SPATNE

4.24 Moreni nerezovych dild

Pokud je na vykrese nebo v postupu uveden pozadavek na moreni nerezového dilu, je nutné dodrzet
jednu z nasledujicich norem:
e EN 2516:1977 — Pasivace korozivzdornych oceli a dekontaminace slitin niklu
e ASTM A380 — Postupy pro Cisténi, moreni a pasivaci dild z korozivzdornych oceli, zafizeni a
systémy
e ASTM A967 — Specifikace Upravy dild z korozivzdornych oceli chemickou pasivaci

4.25 Svarovaci prace nebo svarence pro FTCZ

Nize uvedené podminky plati pro vSsechny svarence dodavané do FTCZ od externich firem a pro kapacitni
svarecské prace provadéné mimo FTCZ.

Svarovat nebo dodavat svarence pro FTCZ smi pouze firma ktera:

a) je schvalena svare¢skym dozorem FTCZ

b) splfiuje pozadavky predpisu TR-I-SRC-001

c) splnila technické pozadavky na svarovani, které jsou pozadovany na dodavany svarenec.

Objednavka ze strany FTCZ smi byt vystavena az na zakladé platného schvaleni dodavatele.

4.25.1Schvaleni svarecskym dozorem — obecny audit

Schvaleni probiha formou auditu. V ramci auditu se provéruje systém fizeni svarovani, kvalita svarecskych
praci, certifikdty na svafovani a jejich rozsah, vykresy svarencd, kvalifikace svareCského personalu,
kvalifikace pracovnik( provadéjici kontrolu svarti a predpoklady pro spinéni pozadavkd zakaznikd FTCZ na
svarecské prace.
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Kooperant musi mit platny certifikit na svarovani EN 15085-2 a pro projekty v Ceské a Slovenské republice
dle predpisu V95/5.

4.25.2Pozadavky na konkrétni svarence

Provedeni svarenct musi byt podle normy EN 15085-1 az 5 a predpisu V95/5.

4.25.3Zakladni material

Jakost vSech pouzitych zakladnich materiald svarfence musi byt doloZzen materidlovym osvédcenim 3.1
podle EN10204.

4.25.4Pridavny material

Jakost vSech pouZitych zakladnich material(l svafence musi byt doloZen materialovym certifikatem 3.1
podle EN 10204 a zaroven material musi mit prohlasenou shodu se znackou CE podle CSN EN 13479 a
dle merkblatu DVS 1622. Vyznaceni CE s uvedenim certifikacni osoby a Cisla certifikace musi byt uvedeno
na obalu svarovacich dratd.

4.25.5Kvalifikace svarect
Svareci musi byt kvalifikovani dle CSN EN ISO 9606

4.25.6 Rozmérovy protokol

Svarenec musi byt dodan s rozmérovym protokolem (rozsah protokolu schvaluje SQA nebo technicka
kontrola FTCZ.

4.25.7Protokol o nedestruktivni kontrole svarti

Protokol musi obsahovat druh a rozsah nedestruktivni kontroly svard, jméno pracovnika, ktery proved|
kontrolu, vysledek kontroly. Spolu s protokolem je nutno dolozit kvalifikaci pracovnika dle EN 15085-4
(rozsah protokolu a kvalifikaci pracovnikd provadéjici kontrolu svard odsouhlasuje svarecsky dozor FTCZ).
Dalsi poZadavky (poprfipadé upresnéni vyse uvedenych pozadavkd) vyplyvajici z pfezkoumani smlouvy se
zakaznikem FTCZ.

Dodavatel souhlasi s provadénim auditu a pravidelnym hodnocenim ze strany FTCZ. V pfipadé
opakovaného hodnoceni C, se vystavuje moznosti ukonceni spoluprace s okamzitou platnosti, blizsi
informace v predpisu TR-S-QUA-004.

4.26 Pajeni

Nize uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dil&) do FTCZ, kde je pouzito procesu pajeni
s vyjimkou pajeni elektrickych vodic.

Jedna se o dodavky pajenych trubek a sestav, kde je hlavni funkci zabezpecit pritok média jak ve formé
plynu, tak tekutin.

Detailni pravidla a proces pro pajeni se fidi dle TR-I-IND-005.

4.27 Pajeni kontaktti

Nize uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dilt) do FTCZ, kde je pouzito procesu pajeni
kontaktnich prvkl s vyjimkou pajeni elektrickych vodicd.

Jedna se o dodavky vyrobkd (dil&) kde je hlavni funkci zabezpecit elektricky vodivé spojeni kontaktniho
prvku a jeho nosice.
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Detailni pravidla a proces pro pajeni se fidi dle QP-Te-03/03.

4.28 Montaz- sroubové spoje, utahovaci momenty

Nize uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkl (dild) do FTCZ, kde je pouZito montaze
(spojovani pomoci Sroubovych spoji) s vyjimkou montaze elektrickych vodica.

Detailni pravidla a proces pro Sroubové spoje se fidi dle TR-I-IND-004 a QP-Te-06/03.

4.29 Montaz- zapojeni

Nize uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkl (dild) do FTCZ, kde je pouZito montaze
elektrickych vodicd jak VN tak NN.

Proces zapojeni obsahuije i proces spojeni pomoci Sroubovych spojt tak pajenim.

Detailni pravidla a proces pro zapojeni se fidi dle TR-I-QUA-102 a QP-Te-07/05, QP-Te-06/05, QP-Te-
10/01, QP-Te-04/03.

V pripadé pozadavku na zapojeni ESD dilli se pravidla a proces fidi dle QP-Te-01/12.

4.30 Nytovani

N[ée gvc,adené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkl (dild) do FTCZ, kde je pouZito procesu
nytovani.

Jedna se o dodavky vyrobkd (dild) kde je hlavni funkci zabezpecit spojeni dilti pomoci nytd.

Detailni pravidla a proces pro nytovani se fidi dle TR-I-IND-002, TR-I-IND-009, QP-Te-06/14.

4.31 Lepeni

NiZe uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dil&) do FTCZ, kde je pouZito procesu lepeni.
Jedna se o dodavky vyrobkd (dild) kde je hlavni funkci zabezpedit spojeni dilti pomoci lepidla (tmelu).
Detailni pravidla a proces pro lepeni se fidi dle TR-I-IND-007.

4.32 Kovani a odlévani

NiZe uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dil) do FTCZ, kde je pouzito procesu kovani
a odlévani.

Jedna se o dodavky vyrobkl (dill) kde polotovar ¢i kompletni vyrobek vznikl procesem kovani nebo
odlévani. Dily mohou byt dodany jak ve stavu surovém, tak obrobeném.

Detailni pravidla a proces pro kovani a odlévani se fidi dle TR-I-QUA-105, TR-I-QUA-106, TR-I-QUA-108.

4.33 Aditivni vyroba

NiZe uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dil&) do FTCZ, kde je pouZito procesu aditivni
vyroby.

Jedna se o dodavky vyrobkd (dild) kde polotovar ¢i kompletni vyrobek vznikl aditivnim procesem. Dily
mohou byt dodany jak ve stavu neobrobeném, tak obrobeném.

Detailni pravidla a proces pro aditivni vyrobu se Fidi dle TR-I-QUA-101.
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4.34 Gumové vyrobky

NiZe uvedené podminky plati pro vSechny dodavky vyrobkd (dil&) do FTCZ, kde je zakladnim materidlem

guma (kaucuk).

Jedna se o dodavky vyrobkd (dild) kde polotovar ¢i kompletni vyrobek je z materialu guma nebo kaucuk.
Dily mohou byt dodany jak ve stavu surovém, tak obrobeném.

Detailni pravidla a proces pro gumové vyrobky se fidi dle TR-I-QUA-111.

4.35 Zakazané latky

Dodavané latky, materidly, komponenty a chemické latky musi byt v souladu s platnymi legislativnimi
pozadavky EU a pridruzenych zemi, a to vcetné celého dodavatelského fetézce (subdodavateld).
Dodavatel musi spinit zejména tyto predpisy:

e Nafrizeni (ES) ¢. 1907/2006 — REACH.
e Smérnici 2012/19/EU — WEEE.
e Smérnici 2011/65/EU — RoHS 2

Detailni pravidla pro chemické latky se fidi dle TR-S-QUA-004

5 Prilohy

[1] F-0j-02/09-05 — Zaznam o proskoleni
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TR-S-QUA-004 Supplier Quality Requirements
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General technical instruction for procurement and subcontracting of welded parts

Svarovani

Vizualni kontrola svar(
Kapilarni kontrola svart
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[24]QP-Te-05/03
[25]QP-Te-06/03
[26]QP-Te-14/01
[271QP-Te-06/14
[28]QP-Te-05/05
[29]QP-Te-01/06
[30]QP-Te-01/12
[31]QP-Te-13/01
[32] TR-I-IND-004
[33] TR-I-IND-002
[34] TR-I-IND-007
[35] TR-I-IND-009
[36] TR-I-QUA-110
[37] TR-I-QUA-110
[38] TR-I-QUA-102
[39] TR-I-QUA-105
[40] TR-I-QUA-106
[41] TR-I-QUA-108
[42] TR-I-QUA-111
[43] TR-I-QUA-112

Tepelné zpracovani

Utahovaci momenty

Lepeni

Nytovani

Nastavovani spinact

Tolerance netolerovanych rozmér{
Elektrostaticky vyboj ESD

Kolikovani

Torque Tightening

Cold Riveting

Bonding

Blind riveting

Manufacuring Quality Requirements Fasteners
Manufacuring Quality Requirements Fasteners
Manufacturing Quality Requirement Wiring
Manufacturing Quality Requirement Forging
Manufacturing Quality Requirement Steel Cast

Manufacturing Quality Requirement Iron Casting

Manufacturing Quality Requirement Rubber
Manufacturing Quality Requirements Bending

[44] TR-I-MAT-003 Generic Supplier Logistic Protocol
[45]QP-Te-01/19 Generals rules and specifications for Packaging
[46]OMNI 200 | OMNI 200 | Maziva | Ochrana / Mazani | Produkty | Bio-Circle

[47]Vyhlaska €. 352/2022 Sb. Vyhlaska o nakazach a nemocech prenosnych ze zvifat na Clovéka, proti
kterym nesmi byt zvifata ockovana

7 Rozdélovnik

UloZenim této smérnice do IS e-Synergy tato nabyva platnost a je pfistupna vsem pracovniklm FTCZ.
Ovéreni a schvaleni dokumentu je zajisténo elektronicky. Tato smérnice je nedilnou soucasti dokumentace
poskytnuté externimu dodavateli za icelem vyroby dil& pro FAIVELEY TRANSPORT CZECH a.s.
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